)

Bitte fiillen Sie den folgenden Fragebogen so vollstandig und konkrekt wie maglich aus. Je mehr Punkte von Ih-
nen angegeben werden, desto schneller und praziser konnen wir lhnen den richtigen Lasthebemagneten fiir lhre
individuelle Anforderung anbieten.

Fragebogen zur Auswahl von
Lasthebemagneten

ELAIG

Magnetsysteme

Feurenmoos 15 78739 Hardt
Tel.: +49 7422 / 940010 « Fax +49 7422 / 9400125
info@flaig-te.de * www.flaig-te.de
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Normprofile

Bezeichnung NormgroBe
(IP/IPE/HEA/HEB) z.b. HEB 100

Gewicht

Lénge

Werkstiicklage
Bewegungsrichtung Nach Zutreffend
Von
Horizontal Horizontal [ |
Horizontal Vertikal I:'
Vertikal Horizontal El
Vertikal Vertikal ]
Zeichnung oder MaBskizze der Last vorhanden? Ja Nein Zeichn. Nr:
Ja Nein
Gehartetes Material?
Umschlaghaufigkeit/Stunde?
Zu erwartender Luftspalt in mm?
Stérkonturen vorhanden? Ja Nein
Permanent Elektro-Permanent Sammelmagnet Traverse Automatisierung Robot
Netz 230V Netz 400V Andere:
Hubhéhe: SpiralKabel Federkabeltrommel

Einbindung in Maschinensteuerung

kundenseitige Fernbedienung

Halle AuBenbereich

Hebezeug: HakengroBe:

Abgesperrter Bereich

Reale Teiletemperatur >80°C? (1)

Aufsetzzeit Magnet auf heiBem Material (Minuten)

Abkiihlzeit bis zur nachsten Aufnahme (Minuten)

Personenverkehr

Hakenhohe:

Ja

Einbindung in Kransteuerung

Flaig Fernbedienung

Katzenanzahl:

Nein




Magnetisches Heben

Faktoren mit Einfluss auf die Hebekraft eines Lasthebemagneten

Fiir die Wahl des richtigen Hebemagnet Modells miissen auBer dem Gewicht der Last fiinf weitere Faktoren, die sich
auf die Hebekraft auswirken, beriicksichtigt werden:

1. Die Kontaktflache

Sollte ein Abstand (Luftspalt) zwischen dem Lasthebemagneten und der zu hebenden Last bestehen, wird der
Magnetfluss erschwert und somit die Hebeleistung vermindert. Rost, Farbe, Schmutz, Papier oder eine grob bearbeitete
Flache kdnnen so einen Luftspalt zur Folge haben und damit wiederum eine Minderung der Hebekraft bedeuten.
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2. Die Materialstarke
Der Magnetfluss des Lasthebemagneten benétigt eine Mindestmaterialstarke. Wenn das Werkstiick diese Mindeststarke
nicht hat, ist die Hebekraft geringer. Fiir groBere Hebeleistungen werden gréBere Materialstarken notwendig.
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3. Die Werkstiickabmessungen / Eigenstabilitat

Wenn Lange oder Breite der Last gréBer werden biegt sich das Werkstiick durch, und zwischen dem Lasthebemagneten
und der Last entsteht - vor allem bei geringen Materialstarken - ein Luftspalt. Dadurch sinkt die Hebekraft des
Lasthebemagneten.
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Magnetisches Heben

Faktoren mit Einfluss auf die Hebekraft eines Lasthebemagneten

4. Die Zusammensetzung der zu hebenden Last

Stahl mit geringem Kohlenstoffgehalt ist ein guter Magnetleiter, z. B. F1110 oder St37. Stahl mit hohem
Kohlenstoffgehalt oder mit anderen Materialien legierter Stahl verliert seine magnetischen Eigenschaften, so dass die
Leistung des Lasthebemagneten geringer ist. Warmebehandlungen, die die Stahlstruktur beeinflussen, vermindern
ebenfalls die Hebeleistung. Je harter ein Stahl ist, desto schlechter ist seine Reaktion auf Magnete und er neigt
dazu, einen Restmagnetismus zu behalten. Die Nennkraft unserer Lasthebemagnete gilt fiir einen Stahl mit niedrigem
Kohlenstoffgehalt, wie C 40/St37.

Material Hebeleistung
(%)

Unlegierter Stahl 0,1 - 0,3 % C ST37/52 100
Unlegierter Stahl 0,4 - 0,5 % C 90
Legierter Stahl 2312/2379... 80 - 90
Grauguss GGG 70 - 80
Grauguss GG 45 - 60
Legierter Stahl gehéartet bei 55-60 HRc 40 - 50
Edelstahl 0
Messing, Aluminium, Kupfer 0

5. Die Temperatur der zu hebenden Last
Je hoher die Temperatur, desto schneller schwingen die Molekiile des Stahls. Schnell schwingende Molekiile bieten
dem magnetischen Fluss hoheren Widerstand. Unsere Angaben gelten bis max. 80° C.

In nahezu gleicher Weise machen sich die Faktoren 1, 2, 4, 5 auch beim magnetischen Spannen bemerkbar.
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